L IBITINCA

i’ PREFEITURA DA ESTANCIA TURISTICA

MATERIA RECEBIDA N° 552/2023

Oficio 1155/2023
Ibitinga, 09 de Outubro de 2023.

Assunto: Responde requerimento 440/2023, dos ilustres vereadores Murilo
Bueno, Marco Antonio Da Fonseca e Richard Porto De Rosa, onde requerem
informagdes ao Executivo Municipal referentes a Balsa Municipal.

llustrissima Presidente,

Acusamos o0 recebimento do Requerimento 440/2023 (Protocolo
3584/2023), requerem informagdes ao Executivo Municipal referentes a Balsa
Municipal.

Segue em anexo, como parte integrante da presente resposta, com base
nas informagdes prestadas pelo Secretdrio de Servigos Publicos Luis Antonio
Guedes a nota técnica sobre a questao para apreciagéo do nobre edil.

Atenciosamente,

CRISTINA MARIA KALIL ARANTES
Prefeita Municipal

Exmo. Sr.
Adao Ricardo Vieira do Prado

Presidente da Camara Municipal de Ibitinga
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NOTA TECNICA n® 04/2023 — Secretaria de Servigos Piblicos

Assunto: Balsa Municipal
Requerimento Legislativo n°440/2023
Interessado(s): Vereador Murilo Bueno
Vereador Marco Antonio da Fonseca
Vereador Richard Porto de Rosa

Excelentissima Sr* Prefeita Municipal,

Os nobres edis acima nomeados, requereram respostas aos seguintes
questionamentos:

1) Desde que data a baisa esta paralisada?

R. Conforme resposta anterior a esta mesma Casa, a balsa encontra-se
paralisada desde fevereiro, conforme comprova documentos anexos.

2 ) Desse periodo, quais servigos foram contratados, quais foram executados e
quais foram pagos?

R. Considerando-se que para o reparo/reforma da Balsa Municipal € (seré)
necessario um gasto de aproximadamente R$ 200.000,00 (duzentos mil reais), ¢ que para
tanto necessario se faz um processo licitatério, dotagdo orgamentaria, e 0 mais importante,
capacidade financeira (dinheiro), a Prefeitura Municipal optou por aguardar por momento
financeiro mais favoravel para o investimento.

3 ) Enviar, vistoria realizada, antes e posterior, a inatividade da balsa
municipal, pela marinha de Barra Bonila.

R. segue anexo todos os documentos requeridos no item 3, bem como outros
pertinentes a Balsa Municipal.

Feitos os esclarecimentos acima, coloca-se a disposicdo para outros que se
facam necessarios.

Ibitinga, 9 de outubro de 2023.

Luis Ant:p{o"Guedes
Secretario Municipal de servigos Publicos
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Exceléntissima Senhora, Prefeita Municipal da Estdncia Turistica de [bitinga — SP.

Referente: SEI: 29.0001.0156238.2023-97
Oficio Mistério Piblico n. 183/2023.

0 Secretario cie Seguranga Pubiica Transito e Mob;ildade |

Urbana, no uso de suas atribuigbes vem prestar informagdes ao Ministério Pubhco do Estado de
580 Paulo nos seguintes termos:

Em dezembro de 2022 os servicos da Balsa Foram paralisados
Motiva: Manutencdo do Equipamento. :

Em 13 de fevereiro de 2023 foi apresentado o primeiro refatério
indicando o que deveria ser feito no equipamento. Foi totelmente resolvido. {Doc. Anexo).

Em 27/06/2023 apds minuciosa andlise téenica concluiu —se que
a embarcacdo ho poderia funcionar, tendo em vista alto risco de acidente. (Doc. anexo}.

( Ocorre gue: Para gue a manutencio seja feita de forma
satisfatdria, evitando se assim que ocorra um acidente grave, inclusive afim de evitar a morte

de cidadios, & necessirio um gasto de aproximadamente R$ 200.000,00 (duzentos mil reais),

Este valor, excede o limite autorizado para contratacio direta, devendo passar por aprovacio .

- da Camara Municipal no Projeto de {Lei de Diretrizes Orgamentdria) que sera votado em
setembro de 2023, :

Resumo: Em razéio da falta de recursos fmancelms e de
previsio orgamentér:a, naa sera possivel a reforma para o ano de 2023 do t—:qumamento

{balsa).
Fica encaminhado o conserto do equipamento no ano de 2024,
S30 essas as informacgtes necessdrias para o momento,

Votos de elevads estima e distinta consideracio.

\C{&M

SEER. SEG. PUBL. TRANEITO E MOBILIDADE URBANA -

MATERIA RECEBIDA N° 552/2023 - Protocclo n° 3857./2023.recebido em 10/10/2023 16:36.:40 - Esta é-uma-cépié do originél assinado digitalmente por Cristina Maria Kalil Arantes

Para valida_r o documento, I_eia o cédigo_QR ou acesse https://sapl.ibitinga.sp.leg.br/conferir_assinatura e informe o ¢odigo 6BOC-7920-A402-3A29. - _
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O interessado solicita requerimento ao executivo
municipal, pedindo informagdes do Poder Executivo, no que diz respeito - “ a
falta de funcionamento da Balsa Municipal ?. E qual a previsdo para consertar

0 equipamento?.

Tnicialmente, conforme é de conhecimento publico, a manyten¢do da
Balsa Municipal é um problema que se arrasta hd anos, portanto, como se v€, ¢
notério os problemas enfrentados por essa Administragéio no tocante a Balsa
Municipal, que além de obsoleta 0 que demanda muita manutengdo, por vezes
tem seus servigos suspensos/interrompidos em virtude de eventos naturais € ou

“orga major (acumulo de aguapés).

Entretanto, primeiramente, necessario esclarecer que esta
Administragio, no referente a Balsa Municipal, realiza manutengéo de baixa
complexidade a cada 12 meses, ¢ uma manutenggo de alta complexidade a
cada 4 anos, quando entfio se faz necessdrio a lavratura de laudo técnico,
abertura de processo de concorréncia publica na modalidade licitagdo, ¢ a
execugdo da manutengdo propriamente dita, o que além de todos os tramites
burocraticos legais para a realizagio da manutengfio, ha de se ter
disponibilidade financeira para tanto. '

Destarte, a demora para realizar o conserto da Balsa Municipal, que
fica no Rio Jacaré Guagu,_se da em razéo de todo o processo burocratico e

legal para a manutengfo da mesma.

De ser frisado que em dezembro de 2022, os servigos da balsa foram
interrompidos para manutengdo do equipamento, todavia, em 13 de fevereiro
de 2023, foi apresentado o primeiro relatério indicando de forma técnica o
necessario para a manutengfio, porém, apds minuciosa spe¢do foi lavrado
novo relatério em 27/06/2023, onde se concluiu que a embarcagdo encontra-se
bastante deteriorada necessitando de manutengdo de grande complexidade,
pormenorizadamente descritos nos laudos/relatorios emitidos por empresa com

capacidade para tanto.

Portanto, como se vé, a morosidade decorre de processo legal, a qual
toda Administragio Piblica estd sujeita, perseguindo-se a eficiéneia e a
transparéncia com o dinheiro publico.
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Nesse passo ¢ pelas razdes ¢ fundamentos acima expostos, € que
nfo ha como prever/cravar data para o termino do conserto/manutengéo da
Balsa Municipal, ressaltando-se que e€ssa Administragdo tem, igual ou maior
pressa na conclusdo da manutengéo, quando comparado com 08 USuUArios da

embarcagdo em comento.

Assim, face ao tecnicismo moroso para a confratacdo por
concorréncia publica de empresa para a execugdo da manutengdo or¢ada em
valores que gravitam em torno de RS 200.000,00, nfio ha como dimensionar ou
prever data para o termino do reparo/manutengio, até porque, no momento ndo
disponibilidade financeira para tanto.

Ademais, embora também seja de conhecimento publico, ¢ de ser
registrado que hd caminho/estrada alternativo(a), para o deslocamento de
moradores, proprietarios rurais, turistas e efc, que eventualmente queiram ou

necessitem se deslocar.

Feitos os esclarecimentos acima, coloca-se a disposi¢do para outros
que se fagam necessarios, € junta-se a estd, copias dos laudos/relatorios dos
levantamentos efetuados na embarcagdo PIT A-3 (Balsa Municipal), para

conhecimento de interessados.

Atenciosamente,

Ibitinga, 11 de jutho de 2023.

Luiz Antonio Guedes
Secretaria de Servigos Publicos
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RO SR 19T

' Gmaﬂ Pedro Lucas <frotasibitinga@gmail.com>

COTAGAO - PREFEITURA IBITINGA

2 mensagens

Pedro Lucas <frotasibitinga@gmail.com> _ 3 de agosto de 2023 as 10:33
Ceo: joaovendas@masterdobra,corm.br, helton@jaudobra.com.br, uniag_ferragens@hotmail.com,
CARROCERIASCIMAL@gmail.com o

Bom dia,

Segue solicitagdo de orgamento para chapas 5/16" & barras de ferre chata 3/8" pai*a conserto do casco da balsa
municipal ;

Das chapas deé §/16" _ L - _
Quantidade de chapa a ser adquirida para a substituigéo do fundo foi feita pela medida da mesma respeitando
comptimento, largura e arqueacio da boca moldada,
FUNDO - 13.00 x 6.30 = aproximadamente= 82,00 metros guadrados

- LATERAL - 13,00 x 0,80= aproximadamente= 10,40 metros quadrados (lembrando que s&o duas laterais num total

- de = 20,80 metros quadrados)

Como existe hoca moldada e arqueadura de casco havera perda em cortes feito pelo magarico serd inserido um
aditivo de 10%.
Sendo a aquisi¢ic de um fotal de 115,00 metros quadrados de chapas 5/16° em ago-carbone 1020.

Das barras de ferro chata 3/8"
» Costelas comprimento = 13,00 x 9= 117,00
« Costela transversal = 6,30 = 26=183,80
-« Costelas laterais = 13,00 x 2 = 28,00
-+ Bacalhau em diagenal no contorno
* Proa e polpa = 6,30 » 2=12,60

Num total de 319 metros de batra de ferro chata 3/8" com 10 om de largura com aditivo de 10% = 351 4 metrds

 Gentiteza t)‘éﬁ.ﬁi‘mal;i}' recebimento do e-mai.
deidaé, a disposicdo.

Alenciosamente,
Pedré Lucas Feocb.é Santos
Chefe da segdo de Gestdo de Frolas

Prefeitura Municipal da Estancia Turistica de Ibitinga/SP
Tel.: 3352-7000 (Ramal: 7221)

‘helton@jaudobra.com.br <helton@jaudobra.com.br> 8 de agosto de 2023 &s 15:3

Para: Pedro Lucas <frotasibitinga@gmail.com>

_ Bda tarde Pe.dro tudo bism valor total previste R§1000,600,00

Qualglier coisa e sb chama
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REFORMA CASCO DA BALCA A\C GUEDES

De gilrnar em 2023-07-26 15:41
Netaihog HTML

Boa tarde segue ORCAMENTO.

Substituir toda chapa fundo da balea ,substituir 60 centimetros fateral,
substituir todas barras chatas internas.

Fazer toda pintura,

Todos os equipamentos por conta da contrada.

Sendo : LIXADEIRA, MAQUINAS DE SOLDA, MACARICO ,EXCETO GUINDASTE E MUCK
QUE FICARA POR CONTA DA CONTRATANTE SE FOR NECESSARIO!

CONSUMIVEIS POR CONTA DA CONTRATADA GS: ELETROLDO,DISCOS, TINTA, OXIGENIO
ACETILENQ.

VALOR :145.000,00

Att 1 GILMAR
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RELATGORIO DE VISTORIA

RELATORIO DE VISTORIA DE EMQARCAQKD

NUMERO - RVAS - 24055

REPUBLICA FEDERATIVA DO BRASIL

Auto Ship - Entidade Certificadora de Embarcagdes Lida.

EMBARCACAD ARMADOR

DATA DA(S) VISTORIA(S) |
; PREFEITURA MUNICIPAL DA "
PIT-A-3 ESTANCIA TURISTICA DE IBITINGA 1410212023 %
TIPO(S) DE CERTIFICADO(S) TIPO(S) DE VISTORIA(S) ‘

P

I X i .. BSEGURANCA DA NAVEGAGAO

TIPO DE SBERVICO:

Passageiro/Carga

TIPO DE EMBARCAGAO: . Ferry boat

TIPOIAREA DE NAVEGAGAD:

Navegagdo interlor / Area 1

Vistoria Inlclal de SN - Flutuando
Vistoria Inicial de CSN - Seco

1 - CARACTERISTICAS PRINCIPAIS DA EMBARCACGAD

1,4 - COMPRIMENTO TOTAL: 17,98 m
1.2 - BOCA MOLDADA: 6,30 m
1,3 - PONTAL MOLDADO: | 1,20 m
1.4 - ARQUEAGAO BRUTA: 27 AB

2 - EXIGENCIAS

NR.

TEXTO

TIPO*

REFERENCIA

=0

PRAZO  |SITUAC

01

INecional de Qualificaciio ¢ Cerlificagiio de

1Ensaios de Medigdo por Ultrassom & se o

‘japlicavels, a partir da 19 renovacéo do CSN ou
jatravés de 1 ciclo de validade-do CSN).

Apresentar o Relatério de Mediclo de
Espessura, assinado por profissional qualificado
e cerlificade, com reconhscimento no Sistema

Pessoal enr  Ensalos Nio  Destrutivos
(GNQG/END), 0 mesmo devera estar de acordo
com o procedimento da AUTO SHIP para o
Cadastramento das Empresas que Realizam

profissionalfempresa  consta na  lista das)
empresas cadastradas e a MEDICAQ devera ser
acompanhada por Vistoriador da AUTO SHIP
(todas essas informagbes deverdo  ser

C8N

NORMAM-OZ/DPC
Anexe 8-4 11140)

aié
1510512023

(e —

02

O Relatdriv de Medicho de Espessura
apresentado deverg abranger um minimo de
cinco pontos para cada chapa do CASCO,
CONVES PRINCIPAL & ANTEPARAS,

CSN

NORMAM-O2/DPC
Anexo B-A A0

até
15/08/2023

e g b et

03

Huntamente cam o MEMORIAL DE CALCULO e

jde  Medicdo de Espessura apreseniado,
- jatestando que @ embarcagao possul resisténcia

Apresentar @ Declaragdo do Engenheiro Naval
ou Tecndlogo Naval, ESTUDO ESTRUTURAL)

respectiva ART, fazendo referéncia ao Rejatdrio

estrutural satisfatéria, especificando as chapas
due porventurs necessitam ser substifuldas ou
justificando eventual aceiftacio daguelas com
reducdo de espessura superior a 20% da

_gspessura original.

CSN

NORMAM-OZDPC
Capliuio 8
ltem 0803 BY.2) 1}

ate
1510672023

i bt

Felipg de Olivel
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'RELATORIO DE VISTQRM
RELATGRiﬁ DE: VISTDRm DE EMBARCAGAD

 NOMERD - RVAS - 24055
REPUBLJCA F‘EBERAT \m DGJ ERASEL

'altda'd'_ celem: coﬁformldade com: emeﬂai‘ Dasaritive;.

éntf;a -r'emontravawse om cer*_;g o5 satisfatéra

tis'o f
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PIT A-3

Introducéo

"

tos efetuados' |

O presente relatério apresenta os resuitados dos levantamen

na embarcacic PIT A3, realizadas nos dias 13 de fevereiro de 2023 e 27 de

junho de 2023, ambas no municipio de Ibitinga.

Além dos resultados do levantamento e medicdo da espessura do
chapeamento do casco realizados, apresentamos um croqui das chapas a serem
trocas por redugdo da espessura nominal (j& realizada a substituicdo, conforme

verificado na visita técnica do dia 27 de julho) & as chapas & serem substituidas

pelo excesso de “pite”

Consideragoes

&

&

O levantamento foi realizado pelo Tecndlogo Fluvial Roberto Milan'ezé;

Janior. A embarcagBo enconirava-se em Sseco, posicionada sobre toras de
madeira, 0 que possibilitou a inspegao visual & a realizacBo da mediggo de
os procedimentos contidos na PR-036 da

espessuras por ultrassom, seguindo
vos © ainda o preconizado no

Associacdo Brasileira de Ensaios Nio Destruti
Capitulo 8 das "Normas da Autoridade Maritima para Embarcagdo Empregadas na

Navegagao Interior” (NORMAM-02/DPC) onde se estabelece o percentual maximo

de redugdo na espessura do chapeamento da embarcacao.
Foi realizada, ainda, uma inspegdo interna da estrutura da embarcagao,

convés e eguipamentos.
Durante o segundo levantamento técnico, realizado apos as substituictes

das chapas com redugdes abaixo do nominal, foram analisadas as éreas da
“ONA TERMICAMENTE AFETADAS - ZT " o endlise de “PITE ou GROOVING”
(apds as retiradas das cracas, mexilndes e demais impurezas
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PIT A-3

Conclusae

&

Em fungdo do exposto conclui-se que a embarcacio se encontra bastanie
deteriorada nas regibes da linha d'agua leve nos levantes de proa e costado de
boreste, com corrosdo generalizada nas chapas devido ao “pite” (especificamente

.
Lo

no exterior).
As chapas das Bochechas do levante de proa foram devidamente

substituidas devido reduces acima de 20% da espessura nominal, onde foram
comprovadas suas necessidades de substituicdes através do E.N.D. (ultrassom).

A deterioragdo verificada dos pites e ZTA, foram comprovadas através de
inspecao “in loco” e com base em estudos e experiéncias anteriores, demonstra
que a perda de massa do ago carbonc em atmosfera marinha/fluvial (n&o
protegidos) onde apresenta ambientes mais corrosivos, acrescido a' grande
exposicdo de agua, tem sua maior taxa de COrrosao é de aproximadaments 0,25
mmfano e taxa de Pite de 0,38 mm/ano nas condigbes mais severas. Este cenario
de desgaste do material tem infcio em data anterior & inspecgéo realizada, sendo
este de, no minimo, 05 anos, levando-se em consideragao média de desgaste da
embarcacio de aproximadamente 2,03 mm.

Nos locais onde havia maior incidéncia do PITE a pintura na embarcagdo
ndo suportou as intempéries, assim néo realizando uma protegdo mecanica a fim
de se garantir a perca de massa do ago carbone.

Recomendarmos as devidas substituicdes das chapas afetadas pelo PITE
e ZTA (grande discrepancia entre materiais unidos, causando fragilidade e
corrosdo) . Assim como sua prote¢do mecanica a fim de garantir maior seguranga

a navegagao

Pagina3del?2
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PIT A-3

Especificacdes e procedimentos para substituicéo
das dreas afetadas

Procedimentos Gerais

o

v

Ao Construtor caberd a total responsabilidade pelo planejamento, EXeCUGHD
e controle dos servicos. Devera apresentar, por frente de trabalho, os métodos e
sequéncias construtivas, bem como os respectivos histogramas de produgéo e de
transporte dos materiais e equipamentos, dando énfase a compatibilizacdo das
obras com as capacidades dos equipamentos envolvidos para a seguranca
requerida durante a execucfo das obras. O Planejamento deverd apreseniar
tarnbém a alocagdo de recursos com equipamentos @ recursos humanos a serem
utitizados.

O Construtor tomara todas as precaugbes necessarias indispensaveis para
ndo causar danos em estruturas existentes, como vias de acesso, ponies,
embarcacdes em transito pelo local, etc, Caso ocorram, deverao ser reparadas as
suas expensas, confarme determinado pela fiscalizagéo.

Materiais Utilizados

wr

O Construtor e ou Armador deverda fornecer todas as ferramentas e
equipamentos, mao-de-obra e executard todo o trabalho necessario para o
fornecimento, Tabricagdo e/ou montagem das estruturas diversas de ago, conforme
indicado nos desenhos.

As chapas e perfis de ago deverdo estar de acordo com as normas A-36, da
ASTM ou com as especificagbes NBR-6648 e NBR-7007 da ABNT. Os tubos e
conexdes serdo Schedule 40 ou 80 e atenderio a norma ASTM-A120.

Todos os agos fornecidos deverio ser acompanhados do cerfificado de
fabricacdo, contendo os seguintes dados: nlmerc da corrida; nlmero da chapa;
tips de ago; nimero do corpo de prova; caracteristicas mecanicas; numero do
pedido; dimensbes.
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PIT 4-3

Recebimento/Armazenamento de Materiais

-3

&

Os materiais e componentes estruturais recebidos no canteiro, carreira ou
oficina, devem ser inspecionados guanto ao estado geral da supetficie segundo a
ASTM A8 item 9. As chapas e perfis laminados a serem gmpregades na
fabricagéo, devem ter suas dimensBes, peso e forma verificados segundo a ASTM
AB, item 13. N3o devem apresentar mossas, rebarbas ou bordas serrihadas ou
trincadas, devendo estar identificadas, de acordo com a numeracdo adotada nos
certificados de materials. .

A identificagfio deve ser efetuada sempre que possivel, mediante emprego
de puncéo com pontas arredondadas.

O descarregamento e movimentagdo dos componentes devern ser feitos
sem causar danos aos materiais, que podem ser armazenados a0 tempo,
devendo, entretanto, serem tomados cuidados para evitar empenos devido &
posigho inadequada ou escoramento insuficiente. Para evitar que iais materiais
fiquem em contato direto com o solo devem ser utilizados calgos.

Petfis pintados devem ser armazenados de modo a evitar danos na camada
protetora. As chapas devem ser armazenadas umas sobre as outras com a

defasagem nas bordas para facilitar o manuseio.

Tragcagem e Corte das Chapas

Ry

&

A tragagem deve ser conferida pelo encarregado antes e apods o corte, que
deve ser executado por macarico automatico. As descontinuidades e chanfros
provocados pelo corte, bem como as descontinuicades de laminagdo, devem ser
analisadas segundo o time 3.2 da AWS D1.1. Néo e necessario aplainar ou dar
acabamento as bordas de chapas cortadas com serra, tesoura ou magarico desde
que ndo apresentem fissuras, rebarbas ou entaihos.

As ferramentas para furagdo devem ser posicionadas em angulo reto com a.
base, de modo a assegurar um furo uniforme. Todas as rebarbas de furagéo
devem ser removidas, sendo permitido o uso de magarico para a sua aberiura. 0
diametro do furo ndo deve ter folga maior que 2 mm em relagdo ao didmetro

nominal do parafuso.
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PIT 4-3

Pré Montagem / Fabricacéo

@

&

Todos os chanfros devem ser submetidos & inspecéo, devendo ser
colocados travamentos provisérios para evitar deformagéo durante a soldagerm.
Os dispositivos de ajuste fino utilizados no acoplamento entre componentes néo
devem introduzir tensbes elevadas na estrutura. Deve ser feito, pelo encarregado
dé fabricacdo, um controle dimensional antes e apos a soldagem para constatar
possiveis deformagdes. No caso destas ocorréncias de danos. superficiais em
chanfros, os mesmos devem ser reparados por esmerihamento ou solda. A
sequéncia de montagem e soldagem estabelecida em plangjamento minucioso
diminuiré ac minimo as deformagGes.

O reparo dimensional de componentes deve ser felto, sempre que possivel,
4 frio. Quando do uso de aquecimento localizado, a temperatura do componente
ndo deve ultrapassar 550°C. Apos 24 h do término da dltima solda na viga, todos
os travamenios e pontas de solda provenientes da montagem, devem ser

removidos.

Procedimento de Soldagem

A soldagem sera executada de acordo com as orientagdes basicas contidas
abaixo, devendo ser complementadas pelas normas vigentes e referenciadas
conforme a seguir,

As juntas a serem soldadas devem estar isentas de éleo, graxa, ferrugem,
tinta, residuos do exame por liquido penetrante, arela e fuligem do pré-
aquecimento a gas, numa faixa de no minimo 20 mm de cada lado das bordas. As
irregularidades e escorias do oxi-corte devem ser removidas.

Na soldagem de juntas de topo verticais com eletrodos revestidos de baixo
hidrogénio deve ser empregada apenas a progressdo ascendente, exceto no
passo de raiz, quando removido totalmente na goivagem. Durante a execugio da
soldagem, poros, escorias e oufros defeitos visivels devem ser removidos,

A soldagem nfo devera ser executada quando a superficie preparada,
numa faixa de 150 mm, centrada na junta a ser soldada, estiver gimida ou a
temperatura inferior a +5°C. Para temperatura da pega inferior a +5°C, a soldagem
pode ser executada desde que a regigo a ser soldada seja aguecida a, no minimo,
50°C. A soldagem ndo deverd ser execufada sob chuva, vento forte ou poeira
proveniente do jato abrasivo, a menos que a junta esteja protegida.

Os reparos de defeitos de solda devem ser executados por soldadores
qualificados, sob orientagéo do encarregado, s mesmos requisiios de Inspegao
requeridos para as juntas soldadas devem ser aplicados aos reparos destas.

Pagina6del2 .o
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PIT A3

A junta soldada devera ser marcada com o namero do sinete do soldador.
Em junta com mais de um soldador a marcacdo deve distinguir quem execuia o
passo de raiz (caso nao seja removido) daquele que executa os passes de

enchimento & acabamento.

Menor espediura a ser toiaads (mm}
5 8.8 8 9.8 i1 fah 4

Comprimenio da sotda de filete S BE
Valar da pema {5} ' & 5 7 T § g b
ator da.garpanta fg) 3.5 3.5 & 5 56 55 7
Parfes da sclrulura Espacamento enfre coldag (5}
" “Gigantes do conves (ransversais ou longitudinais) Io0 waGh 300 3060 abg 30D 30d
Antepara estanque limite de tanque ' ’
Prmeirg lado solda eontinus
Segunds fado . o6n 289 280 280 wentinga
Pe elementos astrutiirais de anteparas {obis. 3}
Nz antepars de fangue profundo - 55 250 250 2ED 230 28D
Ma antepars estangue - +300 . 30D 30n 360 A0 an
na antepars 5o astangue w0 4350 4350 0 +350 35D 4360 38D
Da quilha yertical {obs. 4)
Mz chapa do fundo dupie seb MCPs oy da fundo {obs.8) - 150 {80 150 15y 150 pEin
Na chapa do funde duplo fora da reaiio dos MOPs - 15D 150 180 i ) 150

Tias cavermnas e hastithas {pbs, 3e 8}
Na ehapa do oogtado hos mngues ¢ pigue langues - - o8O0 280 EE3 280 2%
Nz chaog do.costado em cutos focais 307 4300 3060 300 304 300 | 800
Das cavernas e bastilhas muito espagadas '
flas chapas do sostade. fundo dupto. canvés e antep. fong. - tEn 150 150 1EQ 80 18D
Das hastithas em embarcagio de fundo singelo )
Na -guitha vertieal
Tras hastihas em embarcagio de fundo duplo {obs. E3)
Hastiha cheia & quilha vertical sob Praga de Maquinas
Mastihyg chels 3 quitha vartical em outras tocais
astiha com furos de aivie (vazadas} § guitha yertical
Hastilkas chiaia & vazada d chapa de antepara torgiardinal
Nz chapa do funde duplt sob 3 Praga de Miquinas
Mg chapa do funtdo duply em outres loeais
De jazentes e bases de mdquinas
Nas chabas do costade, funde duglo.ou plataformas
Dos gigantes fong, ¢ transversais ¢ pontraventamentos
Has chapas do costado. convas & anteparas, em langues . 230 300 BN 268 ;O 202
Nas-chapas do ponvés 2 anteparas am oultos locals - o6y PEQ 35D 260 280 280
Alma & barra de face em pigantes fabricados por solda 4080 +250 300 300 900 360 3CU
De longitudinais e cavernas hio continuas ) '

Selts cantinua

Soly cominua
- +250  +258 380 280 280 280
- $ZE0 B0 280 28 s el i
Solda continua
Soltla sontirua
+3A5G 300 308 30T 3000 300 20l

Suld soniinus

Na chapa do costado e funds duplo - ragiio da maquinas - 50 150 152 0 S 150
Na ehapa do costado e funda duplo, em cutes inasaiy 4375 4275 27§ 275 s 76 A8

2776 <778 Y5 278 278 278 275

Nas, hmf

Observapbes: + A selda deverp ser em pscaido (zig-rag)
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PIT A-3

Consumiveis (eletrodos)

®

Todo o material consumivel deverd vir acompanhado dos certificados de
qualidade dos mesmos, e sofrerdo inspecdo visual, dimensional e Analise do
Ceriificado. A embalagern deve indicar de modo legivel e sem rasuras a marca
comercial, especificagio, classificagdo, digmetro, nimero da corrida e data de
fabricacio; as embalagens metdlicas néo devem esiar amassadas, €& as
embalagens em sacos plasticos ndo deverac estar rasgadas.

Eletrodos revestidos serio mantidos na embalagem original, armazenados
em prateleiras na vertical. Nenhum eletrodo sera usado fogo apds a lata ter sido
aberta, sem que antes tenha sido tratado na estufa de secagerm.

Durante a armazenagem os consumivels deverdio ser mantidos em astufa
com temperatura permanentemente mantida acima de 10°C da temperatura
ambiente. Devera ser evitada a permanéncia da porta aberta por periodos
prolongados. Devera ser mantido espago livre entre embalagens a fim de
proporcionar a livre circulagéo de ar.

Os eletrados deverdo ser dispostos em prateleiras, reunidos em mesma
bitola e clagsificacdo, em camadas ndo superior a 50 mm.

Quando ndo forem utilizados em uma mesma jornada deverdio receber nova
secagem, devendo ser identificados no topo por tinta na cor amarelo anfes da
secagem. ApOs @ secagem 0§ Mesmos Serdo transferidos para a estufa de
manutencdo de secagem. Estes elefrodos deverdo ser ulitizados, e caso retornem,
deverdo ser pintados de vermelho e segregados. N&o é permitido efetuar mais do

(ue uma ressecagent.
No manuseio, 0s eletrodos em poder dos soldadores serfio maniidos em

estufas portateis (aferidas). Na devolucgo, no final da jomada de frabalho, serdo
verificados e descartados quando:

» Apresentarem danos no revestimento;

s Apresentarem oxidagdo da alma efou falta de aderéncia.

inspegiio e recebimento dos eletrodos

Os eletrodos deverdo atender aos seguintes critérios visuais/dimensionais,
sendo inaceitaveis a redugdo localizada na espessura, trinca ou danos na
extremidade falta de aderéncia, sinais de oxidag8o na alma;
¢ Comprimento da alma exposta: 20 mm (minima).
» Comprimento da alma exposta para aberiura de arco:

Diametro < 1/8” = 1,6 mm (maximo).

Diametro > 1/8” = metade do didmetro (maximo).
» Eletrodo revestido deve dispor de identificagéo individual por meio de inscricéo
legivel, constando pelo menos a referéncia comercial indicada na embalagem. A
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FPIT A-3

inspecéc devera ser feita diariamente por amostragem em 02 (dois) eletrodos
refirados da estufa portatil durante a execugéio da soldagem em no minimae 50%
das estufas em funcionamento.

As estufas portateis deveréo ser inspecionadas quantol
» Estado de conservagdo;
= Vedacdo da tampa;
« Fips de conexdo,
« Temperatura intemna deveréd estar entre 80°C ¢ 150°C.

As estufas portateis serdo aferidas no préprio canteiro de obras, carreira ou
oficina.

PINTURA

Objetivo

e
Lo

Apresentar os procedimentos de preparo da superficie, aplicagao das tintas
e as especificacbes das pinturas da balsa de travessia.

Referéncia

»

CT/EMM-17 - Fabricagso e Inspegéo, Pintura e Ensaios de Funcionamenio
da CESP.

Protegéo e Pintura

1

Tratamento de superficie

Antes da aplicagBo da pintura as superficies deverfo ser tratadas conforme
norma N8-16 da CESP, devendo as superficies usinadas ou de ago inoxidavel,
berm como furacbes, vedagdes de borracha, etc., ser convenientemente protegidas
no caso de jateamento. O Preparo e Aplicacio das tintas deverfio seguir
rigorosamente as instrugdes do fabricante das mesmas, todos os componentes
serem bem misturados, antes da aplicagiio, ndo devendo apresentar deeaniagio

nos recipientes durante a aplicagdo.
g g

& et
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PIT A4-3

Todo o servico devera ser efetuado de maneira esmerada para que as
superficies figuem isentas de escorrimentos, respingos, rugosidade, bothas,
ondas, recobrimentos e marcas de pincel. Todas as demiios deverdo ser
aplicadas de tal maneira a produzir uma pelicula igual e uniforme, cobrindo todos
os cantos, reentréncias, bordas, etc.

As linhas e cantos deverio ser aplicados a pincel. Apenas na dltima deméo
quando nio exigido pelo fabricante podera ser utiiizado rolo ou pistola.

Sempre que houver paralisagio dos servigos a sua continuidade posterior
devera ser feita com uma superposigio minima de 200 (duzentos) milimetros.

Os limites de umidade e temperatura ambiente, devetdo seguir
rigorosamente as instrugdes dos fabricantes das tintas. Nao serd permitido, no
entanto, pintura em ambiente cuja umidade relativa do ar ultrapasse 85% (citenta
e cinco por cento), quando a temperatura da superficie metdlica esteja acima de
50°C (cinquenta graus Celsius), guando a temperatura ambiente for inferior a 5°C
(cinco graus Celsius), ou inferior a 3°C (trés graus Celsius) acima do ponto de
orvaiho.,

Cada demio de tinta devera estar suficiertemente seca e no estado de

sura apropriado antes de receber a demédo subsequente, O intervalo de tempo
entre as demaos deve seguir o estabelecido pelo fabricante de tintas,
Antes da aplicagdo de uma nova dem#o de tinta a superficie j pintada devera
estar limpa de toda a poeira, Gleo, graxa ou quaisquer residuos e inteiramente
isentas de Agua ou umidade, de modo a permilir perfeita aderéncia entre as
diversas camadas de tinta.

As superficies usinadas, as superficies de ago inoxidavel, bem como
furactes, vedagbes de borracha, etc., ndo deverdo ser pintadas, devendo ser
converiientemente protegidas durante as operagdes de limpeza e pintura.

Os elementos de fixagdo em ago carbono serdo limpos adequadamente
com escova, ar comprimido ¢ solvente e conforme a pratica usual para cada caso,
protegidos com 6leo, graxa ou duas demdos de verniz removivel com espessura
minima de 35 micrometros.

As regides de identificacSio das partes e marcas de montagem deverdo ser
protegidas quando da limpeza e protegéo.

Devera ser deixada sem gualguer pintura uma faixa de 100 mm, para cada
lado, em todos os locais onde existir soldas de campo. Apos a soldagem devera
haver uma preparacdo da supetficie e posterior pintura.

inspecdo e testes

A seu critério, o Armador fiscalizard os servicos no que diz respeito a
limpeza das superficies, preparacdo das tintas e aplicagio de cada demao,
verificando as exigéncias dos fabricantes e destas especificagbes. Enfre os festes
a serem executados serfo verificadas a espessura da pelicula e a aderéncia da
tinta,

AT T
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Especificacdo técnica para pintura |
Todos os materiais que necessitam de pintura deverfio ser fratados de
acordo com as recomendacdes especificas e de acordo com 08 esquemas e

especificagdes relacionados neste item,

¥ Esguema A

Limpeza de superficie com dxido de aluminio ou granalha de ago até o grau
Sa2 % de acordo com & Norma S1S 05 59 00/67,

Uma demio de tinta de fundo e base de "epdxi” resistente a abrasio, cor
marrom, conforme Especificacdio ES-6 da CESP. A pelicula, de tinta, depois de
seca, devera apresentar uma espessura de 200 (duzentos) micrometros,

Uma demdo de tints de acabamento & base “epoxi” resistente 4 abras&o,
cor preta, conforme especificacdio ES-6 da CESP, a ser aplicada apds decorridas
24 a 48 horas da aplicacao da tinta de fundo. A pelicula de tinta, depols de seca,
devers apresentar uma espessura de 200 (duzentos) micrometros por demao,

v Esquema B
Limpeza de superficie com dxido de aluminio ou granalha de ago até o grau
833 de acordo com a Norma SIS 05 59 00/67. Especificacdo de pintura abaixo:

Pintura de dreas expostas ao ar:

Uma demdo de tinta de fundo, rica em zinco & base de resina "epdxi”
conforme especificago N1277 da PETROBRAS. A pelicula de tinta, depois de
seca, devera apresentar uma espessura de 65 (sessenta e cinco) micrometros por
dem&o e um percentual minimo de 92% de zinco na pelicula seca.

Duas demaos de tinta de acabamento & base de epdxi alia espessura &
resistente a abrasdo conforme especificacdo ES-6 da CESP. A pelicula de finta
depois de seca devera apresentar uma espessura de 200 (duzentos) micrometros
por demao.

A primeira deméo devera ser na cor cinza; a segunda na cor padréo da
empresa.

Pintura de dreas gue ficarfo submersas

Nestas dreas, deverdo ser aplicadas duas demaos de tinta epdxi, seguidas
de camada de tinta anti-mexilhdo, em funcdo dos problemas que a Hidrovia vém
tendo em outras estruturas metdlicas e ou embarcagbes.

Cuidados com as superficies pintadas

Pecas que tenham sido pintadas n8o deverdo ser manuseadas ou
trabalhadas até que a pelicula esteja totalmente seca e dura. Antes da montagem
final, todas as pecas pintadas deverdo ser estocadas fora do contato direto com o
solo, de maneira e locagéio a evitar a formagéo de aguas estagnadas. Qualquer
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PIT A-3

contaminacdo ou deterioragio da mesma devera ser removida, fazendo-se em
seguida a repintura ou retoque com a tinta especificada.

Superficies de contato

Se existir contato entre superficies ferrosas e outras partes de composicao
guimica similar, por meio de rebites ou parafusos, tais superficies ndo deverédo ser
obrigatoriamente pintadas.

Sempre que uma diferenga de potencial possa se estabelecer entre
superficies metdlicas de composigdo quimica diferentes, em contato por meio de
rebites ou parafusos, cada uma das superficies em contato devera ser limpa, pré-
tratada e aplicada uma demdo de tinta de fundo, conforme especificado para as
pegas envolvidas. .

Supetficies de contato metalico, formadas por parafusos de alta resisténcia
em conexbes do tipo friccdo ndo deverd ser pintadas.

Sempre que uma superficie ndo metdlica deva estar em contato com uma
superficie metélica, por meio de rebites ou parafusos, a superficie metalica devera
ser limpa e aplicada 3 (irés) demaos da tinta de fundo especificada,

Aplicagtes dos esquemas de pintura
Os esquemas de pintura descritos nos itens anieriores dever@o ser

utilizados nas seguintes superficies:

Esquema A:
e Superficies internas da balsa,

Esquema B:
¢ Superficies externas da balsa, submersas e atmosféricas.

Especificagdes e Procedimentos
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PIT A-3

Relatdrio de Ensaio de Ultrassom - E.N.D.
Revisio - 01 - 27/06/2023

TEDHEAC DEESPESHL

o

Embarcagio: PIT A-3
Tipo de Embarcacio: FERRY BOAT 3
Armador: MURICIPIO DA ESTANCIA TURISTICA DE IBITINGA o
Procedimentos - NY Revisbes NORMAM 02/08C o PR-D3B6 Rev 06 {ABNT)
Cornprimento do Casco [m] 13,00 |Comprimento enire perpendiculares {m) 112,34 %
Boca Moldada [m] 6,30 |Pontal Moldado [m] | 1,20 ICalado de Projeto [m] 1,02 4
Aparelho Cabecole
Fabricante Modelo Fabricante Modeala Dimensio Frequineia

METROTOKYO MTK-1310 NEW METROTOKYD MITK-1310 NEW @ 10mm 5 Mz
Local do Ensaio Ibiti;gga -5P Infcio do Ensaio 0740 Fim do Ensaio 1100
Data do Ensalo inicio 13/02/2023 fim 13/02/2023 Condicio da Superficie {Lixado/Escovede| Temperatura Asmbiente
Data da Reviséo | inice 27/06/2023 | fim 27/05/2023 Condicdo da Superficie | Lixado/Escovado]  Temperatura Ambiente
Responsave! pelo Ensaio Tecnidlogo Fluvial Roberto Milaneze Junjor Acoplante Ghcering

Observacoes:

Apde a retirada total da embarcagio e realizaco das substituicBes das chapas com reducio acima de 20% da espessura
nowminal, foi realizada uma nova inspegiio a fim de se verlficar os escessos de pites {grooving) e as "zonas termicamentes

afetadas”

Chapa F1 Chapa P2
ponte Neminal Leitura | Redugiiol Bedugiio Leitury | Reducio| Reducia
i 351151 mr %% i rr3en %
01 5,35 5,20 0,15 2 6,30 0,05 1
02 6,35 &,30 0,05 1 6,30 0,05 1
o3 6,45 6,30 (3,05 1 6,20 0,15 b
4 6,35 6,30 3,05 1 6,20 0,15 p]
03 635 5,230 0,05 1 6,30 { 005 1
Chapa P4 é'hapa [319
Ponto Nerminal Leitura | Redugio| Redugio Leitura | Redugio{ Redugio
om Iy mm % mim mm e
o1 5,35 5,20 0,18 2 620 | 0,15 2
7] 6,35 6,30 0,05 1 6,30 3,05 i
01 6,35 6,30 0,05 1 6,30 0,05 1
04 6,35 6,20 (3,15 2 5,30 0,05 1
05 645 6,20 0,15 2 6,30 0,05 i
Chapa P7 Chapa Pa
Ponta Norvinal Leltura | Reduglo | Redugiio Leitura | Redugdo! Redugio
mm i) mm %h mm LR b
al, 4,53 9,00 {,53 & 2,10 3,45 5
02 9,53 9,10 | 043 5 310 | 043 | 5
03 9,53 9,00 g,53. 6 9,00 0,53 g
04 9,53 9,00 0,53 B 8,00 0,53 G
05 9,53 9,10 0,43 5 9,20 0,33 3

EN.D - Medicio de Espessura por Ultrassom

WQ
Thapa P3 3
tefturs | Reducio | Redugiiog
rTm mm ¥ 3
6,20 0,15 2
5,30 0,05 39
530 | 0,05 '
5,30 | 0,05 1 3
5,20 0,15 2 3
[=
Chapa PB
Leitura | Redugdo Redugﬁo*
mim m %
5,30 | 0,05 1 g
6,30 0,08 1 g
" 6,30 0,05 1 o
8,20 0,15 Z 9
6,20 0,15 2
3 C
Chapa PO

Leltura | Reduclin | Reducdd
i i g g

a0 | 0,53 6

9,00 0,53 5

9,20 0,33 3

900 | 0,53 6

9,30 0,23 2
Pagina 2 de 4 ] 1
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Chapa P10 ' Chapa P11 Chapa P12
Port pNominal Leitura | Redugdo | Redugda Leitura § Reduglo Redugﬁo Le_‘itura ferduciio| Reduglo
e m mem mm % M mm |- % rm o %
o1 6,85 §,30 0,05 1 6,3_0 D05 i 6,30 0,05 i _
02 6,35 636 | 0,01 0 620 | 0,15 2 520 | 0,15 2
3 B35 6,00 0,35 & 6,10 0,45 4 6,20 0,15 2
96 1 B35 5,20 0,15 2 6,30 | 0,05 1 8,30 0,05 1
5 6,35 6,10 0,25 4 6,30 0,05 1 6,00 0,35 6 -
: . 4
Chapa P13 Thapa P14 Chapa Pis 3
Pont ‘Nominal Leltura | ReducSo] Redugia Leltura | Redugdol Beducio Leitura | Bedueo Redugd
o mn e mm % mr PYUT; % mm mm )
ol 49,53 8,00 0,53 6 3,20 0,33 3 5,00 0,53 3
02 9,53 9,00 (.53 6 9,20 0,33 3 9,00 0,53 %
03 9,53 g10 | 043 5 9,30 | 023 2 910 | 043 g
4 9,53 9,10 | 643 5 9,10 | 043 5 5,20 | 033 g
o5 | 553 520 | 033 | 3 900 | 053 1 6 9,10 | 042 3%
Chapa P16 Chapa P17 Chapa PAR §§
Ponto Notrinal teitura | Redugio] Reduydo Laftu-g | Redugfo] Redughio Leitura | Redugdo| Retugidy 2
it Prir i % m i % mm mm % gg
al 5,35 6,20 0,1% 2 6,30 0,05 1 630 8,05 1 g¢e
02 6,35 5,20 0,15 2 6,20 0,15 2 6,20 0,15 2 :g
03 6,35 &,30 0,05 1 6,10 0,25 4 5,20 115 e
04 6,35 630 | 0,05 i 630 | 0,05 1 520 | 115 | 18 ﬂg
o5 635 610 | 025 4 630 | 0,05 1 500 | 035 6 4
: "
< ©
Chapa P19 Chapa P20 Chaps P21 95
Ponto Nominal {situra | Reducio} Reduglio Leitura | Redugdo] Reducdo Leitura | Retlugho Redug’é@%
' nm mm i o reiE man 5 mm Fr % <5
ot 5,35 630 | 005 3 6,20 0,15 o2 6,10 0,25 4 EE
02 6,35 6,20 | 0,15 2 5,20 | 0,15 2 6,20 | 0,15 2 2@
03 | 635 630 | 0,05 1 630 1 0,08 1 6,30 | 005 1 92
04 5,35 620 | 0,15 2 630 | 005 1 6,30 | 0,05 I =
& 6,35 620 | 015 | 2 600 | 035 5 630 ] 005 | 1 9§
. gg
F
@
8
3
&
o
3
o
o
©
S
5
1S
3
3
o
5
B
©
&

™

Chapa £1 Chapa F2 Chapa F3 d

Ponto Nominal teftura | Reduciio} Redugio Leltura | Redugdo| Redugdo Lettura | Redughio Redu;ﬁ%

) S1iAL mm e % il mm S mm I % S

0% 4,76 4,60 0,16 3 4,60 0,16 3 4,60 0,16 3

a2 4,76 4,50 | 0,28 5 4,60 1 0,16 3 460 | 0,16 3 9

03 | a7 4,50 0,26 5 4,50 0,76 g 4,60 0,16 3.9

04 4,76 4,50 0,26 5 4,50 0,26 5 4,50 0,26 5 ¢

a5 4T 4,60 0,16 3 430 0,46 10 4,50 },46 5 4

o

LLl

Chapa F4 Chapa 5 Chapa F& i

ponto Noiminal Leitura | Redusdo | Redugio Leitura | Reduclol Reducio teftura | Reducio| Redugiied

[l mm m % mm mm % mim m Yo

o1 476 400 | 076 | 16 4,60 | 0,16 3 460 | G16 3 2
oz 4,76 4,30 3,46 10 4,60} 0,16 3 4.4Q (3,36 g
n3 4,76 400 0,76 16 4,60 0,16 3 450 3,26 5
04 4,76 440 | 0,36 8 400 | 0,78 15 CAD0 | 0,76 15
05 4,76 460 | 016 3 432 | 046 10 430 1 DA6 10

£.N.0 - Medigdo de Espessira por Ultrassom Phgina 3 de
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PITA-3
Chapa F7 Chapa i Chapa F8
Neminal Leitura | Redugiio | Reduglo Leiturs | Redugiio| Redusio Leftura | Reduciio | Redugio
Fonto mm mm mm % mim wim o mm fmm Y4
91 2,76 7,93 450 | 0,26 5 4,40 | 0,36 g 540 | 1,53 19
2 8,76 7,93 4,00 0,76 16 4,40 0,36 8 6,50 1,43 18 4
03 4,76 7,43 4,65 0,11 2 4,50 0,26 5 &,80 1,13 14 9
o8 4,75 7,93 4,30 046 10 4,10 0,66 14 6,90 1,03 13 %
05 4,76 7,53 4,50 0,26 3 4,00 0,76 16 6,80 | 1,13 4
B ©
Chvapa F10 Chapa F11 Chapa F12 3
Nominal Leltura | Redugiio] Reducdo Leftura | Redugto} Redugdo Leltura | RedugBo) Redugd
Ponto P 1 mm mm % Him mm % Frun mm % d
o 7,493 750 1 063 g 580 { 103 13 6,70 | 123 16§
oz 7.93 700 | 083 | 12 71c | 083 | 10 580 | 113 | 14 Hg
U3 7,93 7,40 | 0,58 7 71C | 083 10 7,40 | 0,83 10 83
04 7,3 7,20 | 0,73 g 71C | 083 10 720 § 073 9 g9
05 7,53 7,00 1 093 12 7.2C | 0,73 g 720 1 073 g §
(=)
i s -
Chapa F13 Chapa Fl14 Chapa F15 30
Fanto MNorniral Leitura | Redugdo | Redugio Leitura | Redugdo] Redugio lLeftyra | Redugao Redugé‘%
._mm mm mm % mm B L
o1 7,93 520 1 1,03 13 i §
02 7,93 5,80 1,03 13 20
03 7,03 7,00 0,93 12 g
04 793 6,80 1,13 14 ®
s T 7a 670 | 123 | 16 5
w'e
Chapa F16 Chapa F17 Thapa F18 34
Ponto Narminal teitura | Redugio | Reducio Lelturz | Redugdo} Redugio Leitura | Redugdo} Redugd %
i mm mnl % ) FETE mne % r am
01 7,93 E I g
02 7,93 TR 4 15
03 7,9% 570 | 1,23 16 1o
04 7,93 6,50 | 1,43 18 5,70 1,23 16 6,90 1,03 3 0 g
05 7,93 6,50 1,43 18 6,90 1,83 13 6,50 | 1,43 i3 é?
' §8
Chaps F19 é E
Pont Hominal Leitura | Reducio | Reducdo S E
onto 59
i i mm % @ %
01 7,63 i T s
0z 7,93 (_%E
03 7,54 3
04 7,93 6,70 1,23 16 518;
o5 7,03 5,50 1,43 18 § §
N
83
. EO
1 5
RS
PROA POPA i
panto Norrinal Leitura | RedugBe| Redugdo Leitira | Reducio) Reduclio ﬁ g
s rm ma uh e Tt % <=2
oi A,76 4,60 0,16 3 4,80 0,16 3 = §
0 476 460 | 016 3 450 | 026 5 ¢
03 4,76 4,60 4,16 3 450 | 0,26 5
a4 4,76 4,50 G,26 5 4,60 0,16 3
05 4,16 4,60 0,16 3 4,60 0,186 3

E.N.D - Medicio de Espessura por Ultrassom
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Chapa €1
) MNominal Leitura | Reducio| Redugio
Ponto .
i min M %
o1 6,35 6,30 0,05 1
02 ,35 5,30 0,05 1
53 635 6,20 0,15 2
04 8,35 6,30 0,05 1
o5 6,35 £20 § 0,15 2
_ Chapa C4
Norninal Leftura | Redusdo} Reduglo
Pornto - >
mim PET umn ()
o 1,76 4,50 0,26 5
o2 4,76 4,60 0,16 3
03 4,76 An0 | 078 i6
04 4,76 450 | 026 5
05 4,76 4,60 0,16. 3

Chapa C2
Leitura | Redugdio Reduglio
i mm %
6,20 | 0,15 2
6,20 0,15 2
6,10 0,25 4
6,30 0,05 1
630 | 005 1

Chapa €5
Leiturs § Reducio | Regucio
T mm %
4,20 0,56 12
4,10 0,66 14
4,00 0,76 16
4,20 | G5B 12
4,60 0,16 3

E'hapaﬁ
Leltara § Redugiio | Reduto
I mem %
6,10 0,25 4 E
6,20 0,15 2
6,10 0,35 4
5,10 8,25 A4
6,10 0,25 4

Ehapa o] b
Lettura . | Redugdo| Redugiol
mm | mm %
4,00 0,76 16

Chapa C1 Chaps Cﬁ
panta Norminal Leitura | Redugiing Reduglo Leitura | Reducdo | Redugdo
mm mm min % T men %
o1 6,35 6,20 0,15 2 5,20 Q0,15 2
02 6,35 6,20 0,15 2 6,30 0,05 1
03 8,35 5,30 0,05 1 &,30 0,05 1
04 6,25 5,30 0,05 1 6,20 0,15 2
05 6,35 6,10 0,25 4 &,30 0,08 3
Chapa G4 Thaps Ca
' MNeminal Leitura | Reducio| Reducdn teitura | Bedugdo | Redugso
Poanto -~ :
i il mm % o mm min ot
01 4,75 4,60 g,16 3 4,20 0,56 12
oz 4,76 4,50 (0,26 5 4,10 0,66 14
63 4,76 4,60 0,16 3 4,00 0,76 16
¢4 4,76 4,30 0,46 0 4,20 0,56 12
05 4,76 4,20 0,56 12 4,00 0,76 16

EN.D - Medigao de Espessura por Ultrassorn

- Antepara 1 _ Antepara 2
Ponto Nominal Leiturs | Redugdo| Reducio Leitura | Reduglo| Redugdo
mm mm mi % i mm %
(153 4,76 4,70 0,06 1 4,60 0,16 3
02 4,76 4,71 0,06 1 4,60 Gl& 3
03 4,76 4,60 0,16 3 4,70 Q,06 1
o4 4,76 4.60 0,16 3 4,70 0,06 1
05 4,76 4,70 0,08 1 4,60 0,16 3
Antepera 4
Ponto Nominat Leftura | Reduclc] Redugde
rm ITH mn %
o1 4,76 4,60 4,16 3
12 4,76 4,60 0,16 3
03 476 470 | 0,06 1
04 476 4,70 a.06 1
a5 4,76 4,70 0,06 1

l‘?‘hapa [ i3
Leitura | Reducda| Reduclo
i YT 9
60 | 0,25 4
6,40 0,15 2 4
6,20 (3,15 2 9
620 | 0,15 29
5,30 0,05 L
o
Chapa C6 3
teftura | Reduglio] Redugiicg
T mrt 3
4,00 0,76 i6 3
4,0} 0,76 16
4,20 0,56 12 J
4,10 | 0,66 14 g
4,30 { 046 10 4
[sp]
3
Antepara 3 q
Leityra | Reducio| Reduglial
rrin i %
470 | Qo6 1 4
4,70 {1,06 1 3
460 | 0,16 3 3
4,60 | Q16 3 a
a7 | nos 1
<
14
=
S
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ATSE DE CORRGSAD B

3% SCATTERED  Se a intensidade do pite em uma drea Tor malor gue 15'?3)
e, . o

JLSBEN e e ’:-ﬁ‘» w5 8% lver figuras ao lado), medidas de espessuras deverfo sef

N soandl ¥ & R ) A " N S

Sy ’7»‘1': aeB G e Doy B b das para verificar a extensdo da carrosfo do pite. £

- ‘\s»'; ﬁaniﬁi":ﬁ“ > ‘\x' %g
g ', n‘;*“‘” oy kT &w cihr e Qs 15% 580 basenados em pites e ou groaving any apenas Ug

i ”&‘,;:' *i f\g; x yﬁli lato da chiapa. Nos casps em que a corrosiio for superior iﬁ
159, canforme definide acima, em uma drea de 300 mm eg
mais, na parte fmafs “esburacada™ da chaps, deve ser limp®

23 5{*3;;*‘{*5;3{533 ain metal puro e a espessura deve ser medida em relagdo T

¥. cinco partes mais profundas do§ pogos ou cavas, I3

aspassura minima medida em qualguer ums desses poos

ou cavas devews ser tomadas Como a espessura a s

registrada. Estas espessuras devern ser maior gue:

~ 8009 da espessura nominal da chapa do Funda

- 80% da espessura riominal da chapa do Costado

- 80% da espessura nominal da chapa do convés principal

b

Opia do original assinado digitalme’nte’bo
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 ANALISE DE COSTADO A CONDICAD SOLICITADA

Necessidade de substitucio devio reducie nominal acima de 20%

Mecessidade de substitucio devio excesso de "Piie”

Laudo .

Rratabolo n° 3857/2023 recebido em 10/10/2023 16:36:4C;:E

(T APROVADO | [ APROVADO COMRESSALVA | (7] REPROVADO

Consideraces ¢ Ressalva;
Durante a realizacfo da inspeciio foram verificados os seguintes itens:

FUNDO

» Carrosio significativa no levante de proa a Bombordo e a Boreste {com a conexdc com a bochechas) e pite no levanta de proa
{prosimon a linha d’agua leve);

» Estanqgueidade das anteparas preservadas; e

» Espessura do chapeamento do fundo satisfatoria. Chapas do levenie de pros substituidas recememente

COSTADD

+ Inlcia corrosio significativa até a Hnha d'dgua leve, com excesso de pite no casco de boreste (menor valor das chapas nominais);
» Estanqueidade das anteparas preservadas; e

» Espessura do chapeamento do costado satisfatdria.

Para validar o documento, leia o codigo QR ou acesse https://sapl.ibitinga.sp.leg.br/conferir_assinatura e informe o cédigo 6B0C-7920-A402-3A29.

MATERIA DECERINA NO E52/2(123
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Pag. 58157



A IS e,

PIT A-3

CONVES PRINCIPAL

* Sem corrosio significativa;

e Estanqueidade das anteparas preservadas; e

» Espessira do chapeamento do convés satisfatdria,

PARECER FINAL 2
A erabarcacio deverd realizar as substituicBes dos levantes de proa a bombaordo e a boreste (préximos a conexdo com a bochecha da
arnbarcacdo).

Apts substituicBes das chapas acima descritas, se verificou a existéncias de pite acima de 25% [acima do minimo aceitave! pelas regras
da certificados da embarcacio), assim sendo necessério as substituigBies das chapas com tais desgastes de corros8o/defeitos

FOTOS P

MATERIA RECEBIDA NC 55215005 - Protocolo e 385712003 recabias enr oo 203 o=

Barra Bonita-SP, erm 06 de julho de 2023. e

B ;
; e
Robeits Mibhpbae Funion
Toendion o Fluvist
Croa - S HO0 4505020

EN.D - Medigho de Espessura por Ultrassom Pagina7 de 7

Para validar o documento, leia o codigo QR ou acesse https://sapl.ibitinga.sp.leg.br/conferir_assinatura e informe o cédigo 6B0C-7920-A402-3A29.
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.N_m‘_fﬁms:q EMPRESA BRASILEIRA DE CONSTR VEAO NAVAL 574

i

Tecyo. Flavial : Roberto Milanaze Juniot .

CREA SO1EOT520 1 PITA-3
i

| 94/02/9095 RELATORIO E LAVDPO DE ENSAIO DE 1/

VLTRASSOM ~ EN.D.

al.assinado digitalmente por Cristina Maria Kalil Arante;s
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END - Medicdo de Espesswra por Ultrassom

o wdlﬂmwm
e Tt PITA-3
Relatorio de Ensaio de Ultrassom - E.N.D.

g s NEDIHE AL DE ESPESSURA - - i
Embarcacio: PIT A3 %“_
Tipo de Embarcagio: FERRY BOAT <
Armador: WMIUNICIPID DA BESTANCIA TURISTICA DE 1BIVINGA 3
Procedimentos - N® Revisdes NORMAM 02/DPC e PR-036 Rev 06 (ABNT) %m

=
Comprimento do Casco [m] 13,00 |{Comprimento entre perpendiculares {m) 12,§_
Boca Moldada [m) 6,30 [Pontal Moldado [m] [ 1,20 {Calado de Projeto [m] 1,08
o
Aparelho Cabegote N
Fabricants Modelo Fabricante podelo Dimensio Frequénciaé_é
METROTQKYD MTK-1310 NEW METROTORYOD MTK-1310 NEW & 10mm 5MHz 3 %
o<
Local do Ensalo ibitinga - 5P Ihicle do Ensaio 07:40 Fim do Ersaio 11:00 gﬁ
Data do Ensaio Inlcio 18/02/2023 | fim 13/02/2023 Copdicio da Superficie | Lixado/Escovade] Temperatura Amblente g O
Responsavel pelo Engalo Teendlogo Fluvial Roberto Milaneze Junior Acoplante Gllcering & 4
{Ohservacbes: %W
9!
o
3
£
o}
2
" " L1l
o &
Lo " RELATORIO DE PONTOG. - o 0
"
: k‘:.:_gy{jﬁy@g:ﬁm&ﬁ;{?ﬁg_-_ - i e g 3
o
Chapa Pi Chapa P2 Chapa P3 <
Ponta Nominal Leitura | Redugiio] Redugdo Leitura | Redugdo | Redugia Laiturg { Reduciio] Redug, c_r,;’
mro mm | mm % mm mny % im mm %27
01 & 35 6,20 0,15 2 &,30C 0,05 1 6,20 03,15 20 S
02 6,35 6,30 0,05 1 6,30 0,05 1 6,30 0,05 i § :
o3 635 6,30 | 0,08 1 620 | 0,15 2 630 | 005 1
04 6,35 6,30 0,05 1 6,2C 0,15 2z 6,30 005 13
U5 6,35 6,30 0,05 1 6,3C 0,05 1 6,20 0,15 2 S
S o
Chapa P& Chapa P5 Chapa P ]
Ponto Naminal Leitura | Reducio| Reducio Leitu-s | Reduglio! Reducio Leitura § Reducsio Redu;éoi
i mim mim 5% mi mm % min min %S
at £,35 6,20 0,15 2 §,2C 4,15 P 6,30 0,05 181
02 6,35 630 | 0,05 i 630 | 0,05 1 530 | 005 12§
03 k.35 6,30 0,05 i 6,3C 0,05 1 6,30 0,05 i3
[ 6,35 620 | 0,15 2 636 | 008 1 5,20 | 015 2 i E
05 5,35 620 | 0,15 2 6,30 | 005 1 6,20 | 015 258
<3
Chapa b7 Chapa P8 Chapa P& il
Ponto Nominal Leitura | Reducio | Redugio Leltura | Bedugdo| Reduciio Leiturs | Redugioc Redu;@li
e mm (el Y% mm mm % rm A %
01 .53 9,00 0,53 & 9,10 0,43 5 L 9,00 0,53 (4]
02 9,53 9,10 3,43 5 8,10 0,43 5 9,00 0,53 &
03 4,53 5,00 0,53 6 g.00 0,53 6 9,20 0,33 3
04 9,53 9,00 0,53 & 8,00 (.53 o) 9,00 0,53 6
0s 9,52 9,10 0,43 5 9,20 0,33 3 9,30 3,23 4

Faging 2 o

e

Ezl_'

eh Y
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Chapa P10 Chapa P11 Chapa Pid
Ponto Mominal Leltura | Reduglo Redi{g'a‘o Leftirs | Reduglio | Reducdo Leitura Re_dqgéio Redugio
mm rm mm % mra i % mim mim %
0 6,35 6,30 0,05 1 6,30 0,05 1 5,30 0,05 i
02 6,35 636 | -0,01 0 6,20 | 015 2 6,20 | 015 :-z%___
03 5,35 600 1 035 6 613 | 90,25 4 520 | 0,15 2z |
04 8,35 6,20 $,15 2 6,39 {,05 1 6,30 (3,05 135
05 6,35 510 | 025 A 633 | 0,05 1 600 | 035 a%_‘__
. =
Chapa P13 Chapa Pi4 Chapa B15 £
pomto Nominal Leitura | Redugiio] Reduciio Leftura | Reduclo§ Reducio Leitura .| Redugio jRedu?%o
rmm o i %4 BN mm ¥l mim mm %
a1 9,52 9,00 (0,53 & 8,20 0,33 3 .00 0,53 2 o
o2 3,53 9,00 | 0.53 3 9,20 | 0,33 3 9,00 | 0,53 5%%
03 5,53 9,10 | 0,43 5 9,30 | 0723 2 9,i9 | 0,43 55,8
04 9,53 9,10 | 043 5 9,20 | 0,43 5 9,2 | 033 3o <
05 9,53 920 | 0,33 3 9,00 | 053 6 910 | 043 | 589
20
Chapa P16 Chapa P17 Chapa P18 8@
fonto MNorinal Leiturs | Redugliof Redugdo Laitara 8_e.dugﬁo _Re&iu:;ﬁa Leitura | Redugdo i’tedt{gﬁg
mm mim mn % me mm % mm mm o5 8
oL 6,35 5,20 1,15 2 £,30 0,08 1 6,30 0,05 Be
02 6,35 6,20 0,15 2 6,20 0,15 2 6,20 0,15 2§ g_
03 6,35 6,30 | 0,05 1 6,10 | 0,25 4 520 | 1,15 18 o
D4 6,35 530 | 0,08 1 6350 | 0.05 1 520 | 1,15 15_1;‘_
05 §,35 5,10 0,25 4 6,5 3,05 i 6,50 0,35 ;‘
¥ ©
P~ |
_ Chapa P19 Chapa P20 Chapa P21 & 5
Bonte Nominal Leitura | RedugBo| Redugdo toicara | Reducio} Reduglio Leitura_ Redugdo Red;{gi@:
mn rrm mim % m mm % mm rarm &S
03, 5,35 630 | 005 1 6,20 | 015 2 510 | 025 i3
6 6,35 5,20 | 0,15 2 620 | 015 2 620 | 015 e
03 635 6,30 | 005 1 630 | 0,05 1 6,30 | 0,05 s
o4 6,85 5,20 0,15 2z 5,30 0,05 1 6,30 G005 3 é_
Al 8,35 6,20 0,15 2 5,00 0,35 G 6,20 § 0,05 2o
Sméi_‘
gﬁﬁmﬁa , E $
s . =
Chapa F1 _ Chapa F2 Chapat3 23
P Nominal Leftura | Redocdo| Redugdo Leftura | RedugBof Raduglo Lettura Re_du;ﬁb ﬂad.g&gc
mm IYEET i % YT i % rnim mm %S
01 4,76 4,60 0,16 3 4,60 0,16 3 4,60 0,16 a8
b2 4,76 450 | 0,26 5 4,60 | 016 3 4,60 | 0,16 Qo
03 4,76 450 | 0,26 5 450 | 026 5 350 | 0,06 | 95
o4 |- 476 4,50 | 0,26 5 450 | 026 5 4,50 | 0,26 55
5 | 476 2,60 | 0,16 3 430 | 0,46 10 4,50 | 0728 33
&) ©
ITTe)
Chapa F4 Chapa F> Chapa 6 T &
Ponto Nominal Leitura | Redugdol Redugdo Leitura | Redugao | Redugdo Leitura | Redugfo | Redodic
mm mm mim % tam men % T mm Eéé?_
ol 4,76 4,00 | 076 16 460 | 0,16 3 4,60 | 016 3
o2 4,76 4,30 0,46 10 4.60 4,16 3 4,40G 0,36 8
0% 4,76 4,00 0,76 16 4,60 0,16 3 4,50 3,26 5
m 4,76 4,40 0,36 g 4,00 0,76 16 4,09 0,76 16
0% 4,76 4,60 0,16 3 4,360 0,46 i0 430 0,46 0

E.N.D - MedicBe de Espessura por Ulirassom
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Chapa £7 Chapa F8 Chapa F9
Ponta Nominsi Leftura | Redugiio ] Redugdo Leitura | Reducio] Redugio Leitura | Reduglio] Reduciio
i mim i % S mimn % T mim %
o1 4,76 7,083 4,50 0,26 5 4,42 0,36 g 5,40 1,53 19
0z 4,76 793 | 4,00 | 076 16 4,42 | 0,36 8 650 | 1,43 18,
03 4,76 793 1 465 | 011 2 4,50 | 0,26 5 680 | 113 142
04 476 § 783 1| 430 | 046 10 410 | 0,66 | 14 690 | 1,03 | 13% |
05 4,76 7,93 4,50 0,26 5 4,00 0,76 16 5,80 1,13 14%“
Chapa F10 Chapa F11 Chapa F12 2
Panto Nomirnai Leitura | Redugde! Reduglo {eiturn | Reducdo ] Reduclio Leitura ! Reduciol ﬁeducg-u.
mim mm mm % mm mm % mr mm } %O
01 7,93 7,30 0,63 8 5,90 1.03 213 6,70 1,23 162
(4] 7,93 7.00 0,93 12 7,10 1,83 10 5,80 1,13 145 9
03 792 7,40 0,53 7 7,10 0,83 10 7,10 0,83 10%_3
04 7,93 7,20 | 073 g 7.0 | 083 i0 720 | 073 99
05 7,93 700 | 093 | 12 7.2 | 073 g 720 1 073 984
c O
n N
Chapa 13 Chapa Fia Chapa F15  © 4
Bonto Neaminaf Leitura | Redugiio] Redugio Leitira | Redugdio] Redugiio Leiturs
i mm I 3% 1 %
a1 7,93 590 | 1,03 13 <
oz 7,93 5,90 1,433 13 B8t 257 s
03 7,93 7,00 0,93 iz 6,40 1,53 1%
o7 7,03 6,80 1,13 14 5,40 1,53 19
08 7,93 6,70 1,23 18 8,3C 1,63 21 o
: $-§
Chapa F16 Chapa F17 Chapa F18 o JI
Bonto Nominal Leitura | Redugdo} Reduclo Leitus | Redugioi Redugdo teitura | Redugiio Redu%ﬁr
mm mm % YT mi % mm mmnm % A
o1 7,93 T a0 696 | 1,08 13 670 | 1,23 165
02 7,93 D338 64 1 153 19 6,40 1,53 195 &
03 7,93 1,23 16 650 | 143 18 6,40 | 153 19E &
04 7,54 1,43 18 676 | 1,23 | 18 690 | 1,03 13;3%
05 7,03 1,43 18 6,90 3,08 13 3,50 143 182 %
Chapa F19 S g
Ponto Neminal Leitura | Reduglio | Redugio % 2
Frm o mm % o §
o1 7,93 _ 23
02 7,93 L8 : Ag § %:
0z | 798 6,80 | 113 | 14 TS
04 7,93 6,70 1,23 i6 § §
0 7,93 6,50 1,43 13 Se
Akl
o g
PROA FOFA &5
vonte LNominal Leitura | Redugio| Reducso Lettiea | Reduclo] Redugio é g
ki mrn mrm % i T % = o
01 2,76 4,60 | 0,16 3 4,60 | 018 3 ¢
oz A7 4,60 0,16 3 4,56 3,26 5
03 4,78 4,60 0,16 3 4,50 0,26 5
04 4,76 4,5() 0,26 5 4,6C 0,16 3
15 4,76 4,60 0,16 3 4 60 0,16 3
20D - Medicgo de Espessura por Ulirgssom Pagina 4 ¢
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T COSTABBE T T T T
Chapa C1 Chapa C2 Chapa €3
Porto Nominal Leitura | Redugdo]| Redugiio Leitura | Redugdo ] Redugdo Leitura | Reducdo| Redugdo
mm trim mm % e mm % i mm % o
o1 6,35 6,30 0,05 1 6,240 a,15 2 G,10 4,25 45
02 6,35 530 | 0,05 1 620 | 0,15 2 620 | 0,15 Z =
03 6,35 6,20 0,15 2 6,10 0,25 4 6,10 0,25 4 <]
4 6,35 &,30 0,05 1 6,30 0,05 1 6,10 0,25 4 5
0% 635 6,20 0,15 2 6,30 0,05 1L 6,10 0,25 4 E,
_ Chapa C4 Chapa 5 Chapa CB g“
Parto Norpinal Leitura | Redugdo | Redugdo Leftura | Reducdo! Reduclo Leitura | Reducdo Redw;%
iy HHn ) %% mm mm % mm mm % t b
o1 4,76 4,50 0,26 5 426G 0,56 12 3,90 0,86 18 g—-ﬁ
02 4,76 460 | 018 3 4,1¢ | 068 14 400 | 076 op
03 4,76 4,00 0,76 16 4,06 0,76 16 4,10 0,66 148 E
04 4,78 4,50 | 0,26 5 426 | 056 12 390 | 0,86 18 .g_z
05 4,16 4,60 0,16 3 4,60 0,16 3 3,80 0,86 _ _18 2 g
c ©
- '@'QE%&Q:&@“;;-'_ - -gg
- - O
Chapa C1 Chapa C2 Chapa C3 S B
- Nominzl Leikura | Reducio| Reduglio Lejtura { Redugio] Redugo Leitura § Reducan Redu;&;;%
mm mm mm % meri wHn # T mifl % o B
ai 5,35 6,20 2,15 2 8,20 0,15 Z 5,10 0,25 4 % g
o2 5,35 5,20 0,15 2 6,30 0,05 1 4,20 0,15 2 '(;E
03 6,35 6,30 | 005 1 530 | 005 1 620 | 015 250
04 5,35 5,30. 0,05 1 5,20 0,15 2 6,20 0,15 2@ E
3 6,35 5,10 0,25 4 5,30 0,05 1 6,30 0,05 18
S
Chapa C4 Lhapa L5 Chapa Cé SE
Bonto Nomingl Leitura | Reduglo | Redugiio Leiturs | Redugdo] Redugio Leitura § Reducdo Redugie &
e ram mm ¥ I i %% mm i % o
01 476 460 | 0,16 3 420 | 0,56 12 400 | 0,76 18 8
a2 4,76 4,50 0,26 5 4,10 0,66 14 4,20 0,56 17 S
03 4,76 460 | 0,16 3 4,00 | 0,76 16 4,00 { 0,76 16 8B
04 4,76 430 | 0,48 10 4,20 | 0,56 12 4,10 | 0,66 14 5 E
as 4,76 4,20 | 0,56 12 400 | 076 16 4,30 | 046 1 10 f 8
o 3
ANTEPARAS TRANSVERBAISESTANOUE - v oo 5B
g}
Antepara 1 Antepars 2 Antepara 3 Q S
Panto Nominal : Leitura | Reducao | Reducio Laitura { Reducdo| Reducso Leitura | Redugin Redun;%;
airm nm mm % mim i ] mmt i U 0§
01, 4,76 4,70 | 0,06 1 460 { 0,186 3 470 1 o008 12
o2 4,76 4,70 | 0,06 1 4,60 | 0,18 3 470 | 005 1265
03 4,76 460 | 0,16 3 4,70 | 0,06 1 4,60 | 0,16 3 o
04 a,76 4,60 0,16 3 4,70 0,06 1 4,60 0,16 3 45
05 4,76 470 0,06 1 4,80 3,16 2 4,70 0,06 1 gjg;
Eo
Antepara 4 ¢
Ponto Neominal Leitura | Reducdo] Reducdo
mni 23341 rmm B
01 4,76 4,60 g,1¢6 3
o2 #,76 4,60 0,16 3
03 4,7G 470 0,06 1

£EN.D - Medipdo de Espeesura por Uliassom
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i ~ PIT A-3
04 4,76 4,70 1 0,06 1
o5 4,76 4,70 0,06 i
Laudo _ _
] APRQVADD [ 7] APROVADO COM RESSA_VA | REPROVADO

FLNDO

?CGST&QO

PARECER FINAL

embarcacin).

F0TOS

Consideracdes e Ressalvar

Derante a realizacio da inspegio foram verificados os seguintes Rens:

« Corros8o significativa no levante de proa 2 Bombordn & a Boreste {com & conexdo com a hochechag);
= Estanglieidade das anteparas preservadas; e
» Espessura do chapeamento do fundo satisfatéria. Chapas do levante de proa substituidas recertemente

» Semn corrosio significativa;
= Estanqueidade das anteparas preservadas; e ’
= Espessura do chapeamenta do costado satisfatoria,

CONVES PRINCIPAL

= Sem corrosac significativa;

= Estanqueldade das anteparas preservadas; &

» Espessura do chapeamento do convés sgtisfatdria,

A embiarcacdo deverd realizar as substituices dos levantes de proa a bomborde e a boreste {proximos a conexio com 8 bachecha da

D AR EEION

Barra Banita-SP, em 03 de julho de 2017.

= LD - MedicBo de Espessura por Ultrassom Pégina § de R

MA?

Roberto Mifaneze Junior
Tecndloge Fluvial - CREA : 50631403620-D
TR: US-N1-ME (OTR CETRE)

Esta é uma copia do original assinado digitalmente por Cristina Maria Kalil Arantes

023 16:36:40 -

Para validar o documento, leia o codigo QR ou acesse https://sapl
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"~ Chape de funde o
TR
S naTe s ron

ser substituidos

et gmbos &3 bordos

ot

Chapa o serem subshiluido
. I no furdo ¢ Bembordo
i, - G D A
NN 777 R
[ ! LTIt 77 i
L : w\m\m\m m\w\m\@@w@m\&x MMMW\\\%T
Pl St S L y A
- e R 7/ L A
. CHAPA 15
: - arEr Chopos do fundo a sorem
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% %kg%f? MUNICIPIO DE IBITINGA
“%*%uf“*ﬁ"“% Rua Miguel Landim, 333
uﬁ%ﬁr s CNPJ: 45321460/0001-50

'eb*“

RESUMO DE LANCAMENTOS DE ENTRADA
" " Centro de Custo: BALSA MUNICIPAL PIT-A3, MOTOR MWM D229

Grupo BALSA MUNICIPAL PIT-A3, MOTOR MWM D229 (1 84)

Cod Prod Discr. Unidade
063 001.922 ABRAGADEIRA PARA CABO AQO 3.’8" (TIPO U CO UND
097.000.720 BATERIA 150AMP,COM MAUTENG, A BASE DE TF UND
102,000.008 BOMBA AUTOESCOVANTE ENTR. 1 .1/2" SAIDA 1 UND
211.000,152 CABO DE ACO POLIDO 1/2" M
211.000.009 CABO DE ACO; BITOLA 3/8 M
211.014.011 CHAPAS DE ACO CARBONC 1020 UND
074.001.032 DISCO DE CORTE 7' X1/16"X1,6X22,2 \ UND
074.035.001 DISCO DE DESBASTE 7" X 1/4" X 7/8" UN
302.001.015 ELETRODO 2,5MM KG
545.000.030 ELETRODO PARA SOLDA E7018 KG
545.000.002 ELETRODO PARA SOLDA ELETRICA 3,25MM KG
211.001.009 FERRO CHATCO 4 X 3/8 (BARRA 6 MT.} . UND
063.254.024 FLEXIVEL PARA ESCAPAMENTO PC
211.000.153 GRAMPO PARA CABO DE AGO 1/2" UN
100.016.001 LAMPADA BG.40 E.27 UND
097.005.051 LAMPADA H1 24V ’ UND
303.005.178 PRESTAC.AO DE SERVICO ESPECIALIZADO SE
120.004.019 SERVICO DE ELETRECISTA (AUTQ) UND
120.000.334 SERVIGO DE MAO DE OBRA DE CORTE E SOLDA SE
100.0912.006 SERVICO DE SOLDA SE
092.000.303 SERVICO DE SOLDA E TORNG SE
085.003.052 SERVICO DE VISTORIA FLUTUANDOEASECOE . SE
120 004.020 SERVICO ELETRECISTA (AUTQ) SE

TOTAL GERAL

Qtde

S T U T T G N ]

232

232

Valor Total

Page 1

22,80
760,00
3.380,00
1.326,80
307,26
3.900,00
415,00
500,00
128,40
495,00
119,84
500,00
180,00
52,742
360,00

Esta € uma cdpia do original assinado digitalmente por Cristina Maria Kalil Arantes
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ATESTADO DE VISTORIA
E NECESSIDADE ADEQUACAO
DA BALSA MUNICIPAL PIT-A3

arcacio o tecndlogo fluvial em vistoria
céo: chegou a seguinte
m chapas de

Apos o relatério técnico de avaliagéo de emb
e laudo de renovagéo do certificado de navega
que: casco existem varios pontos que estao co
o analise com aparelho de ultrassom, mas também
de P!T(corros@o que consiste em
quecimento das chapas.

para emisséo d
conclusdo & constatou-se
medidas ainda satisfatorias segund
nas mesmas foram identificados varios pontos

des) que impossibilita remendos devido ao enfra

pequenas cavida
ito pois também gxiste a

e solda elétrica néo conseguindo éx

Pois o0 método utilizado é d
r do arco de soldagem gue nao a possibilidade

7TA (zona termicamente afetada) pelo calo

de reparos por enfraquecimento do material. Causando varios pontos de vazamento

inundando os pordes e casa de maquinas, pondo em risco a embarcagao, tripulagéo, e

carga. Esté fica impossibilitada de fazer remendos.

que envolve a mesma constatou

Posteriormente a analise do lastro de madeira
nificada pelo iempo de

sidade da froca pois a mesma Se encontra da

endo necessidade da troca.
rimentos e diametros que foram medidas em

também a neces
uso{ou seja apodreceram) hav
A mesma & composta pelos seguintes comp

loco que corresponde em:

. 4 vigas aparelhadas na medida de 1,73 comprimento, 14 x 14 de didmetro.

. 6 vigas aparelhadas na medida de 4,43 de comprimento 14 x 14 de diametro.

. B0 unidades de parafuso soberbos nas se
100 mm de comprimento, x 12 mm diametro com cabe

guintes medidas.
¢a sextavada na medida 19

mm.

Para a fixac@o das vigas no lastro da mesma

. Daembarcagao pit-a3(ferry boat) com 0 comprimento de casco 13,00 m

« Comprimento em perpendiculares 12,34 m.
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« Boca moldada 6,30 m.
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Presando pela seguranga chega-se a seguinte concluséo.-Em um conceito l6gico

devido a intempéries do tempo a substituicdo das chapas. Troca total do fundo do caso e

a substituicio também das laterais nas regides que ficam submergidas pelas aguas. Que

varia a medida que vai de 1.00 com uma linha em declinic até 0,70 cm.

Do material que consiste em:

1.

Aquisicao de chapas com medidas de espessura £/16” em ago-carbono 1020 com
medidas a serem indicadas segundo o profissional avaliar a necessidade.

Obs.: Chapas para a substituigao do fundo. Fundo do casco e das laterais assim

descritas.

Aguisicao de barras de ferro chato nas seguintes medidas: espessura de 3/8" com

largura de 10 cm por 6,00 metros de comprimento
Obs.: barra de ferro chato para a substituicio das costelas (suportes devidamente

soldados junto ao fundo do casco em posicao late-al, formando reforgo.

Possivel locagdo de guindaste compativelou cedimento de maquina pudbiica se

assim comportar (se a capacidades das maquinas ptblicas atenderem a demanda

imposta)
Obs.: o levantamento total para escoramento da mesma que ficara elevada para 0

reparo da mesma. Lembrando que o escoramento serd de total responsabilidade

do contratado para executar o Servigo.

Aquisigao de toras € tambores para escoramento da balsa se necessario

Quantidade de material ser adquirido pela administraggo municipal a serem

implantados consiste em:

Das chapas de 5/16”.

1° Quantidade de chapa a ser adquirida para a substitui¢ao do fundo foi feito pela

medida da mesma respeitando comprimento, largura e a’queagéb da boca moldada.

Fundo:

Ex: 13.00 x 6.30 = aproximadamente= 82,00 met-os quadrados(chapa 5/16”)
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tateral:
Ex: 13,00 x 0,80= aproximadamente=10,40 metros quadrados (chapa 5/16%)

(lembrando gue s&o duas laterais num total de = 20,80
Como existe boca moldada e arqueadura de casco havera perda em cortes feito pelo
magarico sera inserido um aditivo de 10%.

Sendo a aquisigéo de um total de =115,00 metros

Quadrados de chapas 5/16” em ago-carbono 1020.
Placas de tamanhos diferentes segundo a indicagao do pl_'ofissiona! que realizara o

servigo para reduzir a perda.

Das barras de ferro chata 3/8"

. Costelas comprimento = 13,00 X 9= 117,00
. Costela transversal = 6,30 x 26=163,80
. Costelas laterais = 13,00 x 2 = 26.00
. Bacalhau em diagonal no contorno
» Proa e polpa = 6.30 x 2=12,60

Num total de 319 metros de barra de ferro chata 3/8" com 10 cm de largura com
aditivo de 10% = 351,40,

Do servigo da contratante:

Remogéo do motor, comando do reversor, eixo de transmissdo, elice, leme &

recolocagdo dos mesmos.

Do servico a ser contratado:

O profissional interessado e capacitado devera comparecer em loco para analise

do servigo que consiste em.

4

1. Escorar a mesma em posi¢ao satisfatéria para a realizagéo do servigo(lembrando

que a responsabilidade salubre e de equipamen‘os de EPis é do contratado.

2. Remogdo das chapas e costelas antigas ccC
lixadeira, maquinas de solda hem como as mesmas seréo de pro

- defeilos usandc de magarico,

priedade co

MATERIA RECEBIDA N° 552/2023 - i
023 - Protocolo n° 3857/2023 recebido em 10/10/2023 16:36:40 - Esta é uma copia do original assinado digitalmente por Cristina Maria Kalil Arantes
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contratado e também seus materiais, ex: disco de corte, disco de desbaste, cargas

de acetileno, cargas de oxigénio, eletrodo apropriado para 0 servigo.
devidamente soldadas

3. A recolocacgédo das chapas € costelas do fundo e laterais

sem modificar as caracteristicas originais da embarcagao.

da mesma, dentro dos critérios

O contratado tambem fica responsavel pela pintura
m cobrimento

mantendo a guantia necessaria de demé&o para u
meros de tamanhos originais & cores.

e normas da marinha
perfeito. Mantendo-se faixas, letreiros, nd

Da responsabilidade do contratado:
Ficando responsavel por qualq

comprometendo-se em reparar O mesmo se nenhum cu
50 molhada(ou seja dentro do rio carregada e vazia).

uer tipo de vazamento ao término do servico
sto e por imediato, sendo ieste

feito com a embarcag

Pelo valor empenhado o profissional dara garantias de servigo por tempo de no

minimo até a proxima vistoria do tecnologo fluvial.

de outras obrigagdes que venham ocorrer pelos defeitos

Garantias na solda de emenda e

de servigo do contratado.

Cientes do servico contratado, pela proposta apresentada.

SECRETARIO DE SERVICOS PUBLICOS

PROFISIONAL CONTRATADO
CPF:
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APOS O RELATORIO TECNICO DE AVALIACAO DE
EMBARCACAO O TECNOLOGO FLUVIAL EM VISTORIA PARA
EMISSAO DE LAUDO DE RENOVACAO DO CERTIFICADO DE
NAVEGACAO: CHEGOU A SEGUINTE CONCLUSAO E
CONSTATOU-SE QUE: CASCO EXISTE VARIOS PONTOS QUE
ESTAO COM CHAPAS DE MEDIDAS AINDA SATISFATORIAS
SEGUNDO ANALISE COM APARELHO DE ULTRA SOM, MAS
TAMBEM NAS MESMA FORAM IDENTIFICADOS VARIOS
PONTOS DE PIT(CORROSAO QUE CONSISTE EM PEQUENAS
CAVIDADES) QUE IMPOSSIBILITA REMENDOS DEVIDO AO
ENFRAQUECIMENTO DAS CHAPAS. POIS O METODO
UTILIZADO E DE SOLDA ELETRICA NAO CONSEGUINDO EXITO
POIS TAMBEM EXISTE A ZTA(ZONA TERMICAMENTE AFETADA)
PELO CALOR DO ARCO DE SOLDAGEM QUE NAO A
POSSIBILIDADE DE REPAROS POR ENFRAQUECIMENTO DO
MATERIAL. CAUSANDO VARIOS PONTOS DE VAZAMENTO
INUNDANDO OS POROES E CASA DE MAQUINAS, PONDO EM
RISCO A EMBARCACAO, TRIPULAGAO, E CARGA. ESTA FICA
IMPOSSIBILITADA DE FAZER REMENDOS.

DA EMBARCAGAO PIT-A3(FERRY BOAT) COM O COMPRIMENTO
DE CASCO 13,00M
COMPRIMENTO EM PERPENDICULARES 12,34M

BOCA MOLDADA 6,30M

PRESANDO PELA SEGURANCA CHEGA SEGUINTE CONCLUSAO.
NUM CONCEITO LOGICO DEVIDO A INTEMPERIES DO TEMPO A
SUBSTITUICAO DAS CHAPAS. TROCA TOTAL DO FUNDO DO
CASO E A SUBSTITUIGAO TAMBEM DAS LATERAIS NAS
REGIOES QUE FICAM SUBMERGIDAS PEL. AS AGUA. QUE VARIA
A MEDIDA QUE VAI DE 1.00 COM UMA L& NHA EM DECLINIO ATE

0,70 CM
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DO MATERIAL QUE CONSISTE EM:

1° AQUISICAO DE CHAPAS COM MEDIDAS DE ESPESSURA 5/16”
EM ACO CARBONO 1020 COM MEDIDAS A SEREM INDICADAS
SEGUNDO O PROFISSIONAL AVALIAR A NECESSIDADE.

OBS: CHAPAS PARA A SUBSTITUICAO DO FUNDO. FUNDO DO
CASCO E DAS LATERAIS ASSIM DESCRITAS.

2° AQUISIGAO DE BARRAS DE FERRO CHATO NAS SEGUINTES
MEDIDAS: ESPESSURA DE 3/8” COM LARGURA DE 10CM POR
6,00 METROS DE COMPRIMENTO..

OBS: BARRA DE FERRO CHATO PARA A SUBSTITUI(;AO DAS
COSTELAS (SUPORTES DEVIDAMENTE SOLDADOS JUNTO AO
FUNDO DO CASCO EM POSICAO LATERAL, FORMANDO
REFORCO.

3° POSSIVEL LOCACAO DE GUINDASTE COMPATIVELOU
CEDIMENTO DE MAQUINA PUBLICA SE ASSIM COMPORTAR( SE
A CAPACIDADES DA MAQUINAS PUBLICAS ATENDEREM A
DEMANDA IMPOSTA)OBS: O LEVANTAMENTO TOTAL PARA
ESCORAMENTO DA MESMA QUE FICARA ELEVADA PARA O
REPARO DA MESMA. LEMBRANDO QUE O ESCORAMENTO SERA
DE TOTAL RESPONSABILIDADE DO CONTRATADO PARA
EXECUTAR O SERVICO.

4° AQUISI(;AO DE TORAS E TAMBORES PARA ESCORAMENTO
DA BALSA SE NESCESSARIO <
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QUANTIDADE DE MATERIAL SFR ADQUIRIDO PELA
ADMINISTRACAO MUNICIPAL A SEREM IMPLANTADOS

CONSISTE EM:

DAS CHAPAS DE 5/16”

1° QUANTIDADE DE CHAPA A SER ADQUIRIDA PARA A
SUBSTITUICAO DO FUNDO FOI FEITO PELA MEDIDA DA MESMA
RESPEITANDO COMPRIMENTO, LARGURA E ARQUEAGCAO DA

BOCA MOLDADA.

FUNDO:
EX: 13.00 X 6.30 = APROXIMADAMENTE= 82,00 METROS

QUADRADOS(CHAPA 5/ 16”)

LATERAL:
EX: 13,00 X 0,80= APROXIMADAMENTE=10,40 METROS

QUADRADOS (CHAPA 5/16”) (LEMBRANDO QUE SAO DUAS

LATERAIS NUM TOTAL DE = 20,80
COMO EXISTE BOCA MOLDADA E ARQUEADURA DE CASCO

HAVERA PERDA EM CORTES FEITO PELO MACARICO SERA
INSERIDO UM ADITIVO DE 10% ,. ,

SENDO A AQUISIGAO DE UM TOTAL D =115,00 METROS

QUADRADOS DE CHAPAS 5/187 EM ACO CARBONO 1020 )
PLACAS DE TAMANHOS DIFERENTES SEGUNDO A INDICAO DO

PROFISSIONAL QUE IRA REALIZAR O SERVICO PARA REDUZIR A
PERDA. '
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DAS BARRAS DE FERRO CHATA 3/8”

COSTELAS COMPRIMENTO= 13,00 X 9 = 117,00
COSTELA TRANSVERSAL= 6,30 X 26=163,80
COSTELAS LATERAL= 13,00 X 2 = 26.00
BACALHAU EM DIAGONAL NO CONTORNO

PROA E POLPA= 6.3C X 2=12,60

NUM TOTAL DE 31SMETROS DE BARRA DE FERRO CHATA 3/8”
COM 10CM DE LARGURA

COM ADITIVO DE 10% =

Ty

DO SERVICO DA CONTRATANTE

REMO(;AO DO MOTOR, COMANDO DO REVERSOR, EIXO DE
TRANSMISSAO, ELICE, LEME E RECOLOCA(;AO DOS MESMO.

DO SERVICO A SER CONTRATADO:

O PROFISSIONAL INTERESSADO E CAPACITAﬁo DEVERA
COMPARECER EM LOCO PARA ANALISE DO SERVICO QUE
CONSISTE EM: |

1° ESCORAR A MESMA EM POSIGAO SATISFATORIA PARA A
REALIZACAO DO SERVICO(LEMBRANDO QUE A

RESPONSABILIDADE SALUBRE E DE EQUIPAMENTOS DE EPIS E
DO CONTRATADO.

2° REMOCAO DAS CHAPAS E COSTELAS ANTIGAS COM
DEFEITOS USANDO DE MACARICO, LIXADEIRA, MAQUINAS DE
SOLDA BEM COMO AS MESMA SERAO DE PROPRIEDADE DO
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CONTRATADO E TAMBEM SEUS MATERIAIS, EX: DISCO DE
CORTE, DISCO DE DESBASTE, CARGAS DE _ACETILENO, CARGAS
DE OXIGENIO, ELETRODO APROPRIADO FARA O SERVICO.

3o A RECOLOCACAO DAS CHAPAS E COSTELAS DO FUNDO E
[ ATERAIS DEVIDAMENTE SOLDADAS SEM MODIFICAR AS
CARACTERISTICAS ORIGINAIS DA EMBARCAGAO

FICANDO RESPONSAVEL POR QUALQUER TIPO DE
VAZAMENTO AO TERMINO DO SERVICO COMPROMETENDO-SE

EM REPARAR O MESMO SE NENHUM CUSTO. |
£ POR IMEDIATO SENDO TESTE FEITO COM A EMBARCAGAO

MOLHADA(OU SEJA DENTRO DO RIO CARREGADA E VAZIA)

PELO VALOR EMPENHADO O PROFISSIONAL DARA
GARANTIAS DE SERVICO POR TEMPO DE NO MINIMO ATE A

PROXIMA VISTORIA DO TECNOLOGO FLUVIAL.
GARANTIAS NA SOLDA DE EMENDA E DE OUTRAS OBRIGACAO
QUE VENHAM OCORRER PELO DEFEITOS DE SERVICO DO

CONTRATADQO.

CIENTES DO SERVICO CONTRATADO, PELA PROPOSTA
APRESENTADA.

PROFISIONAL CONTRATADO SECRETARIO DE SERVICOS PUBLICOS

CPF:
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2710712023, 13:15 Prefeilura de |bitinga ;; Spam

Boa tarde segue ORCAMENTO.

Substituir toda chapa fundo da balca ,substituir 80 centimetros lateral,
substituir fodas barras chatas internas.

Fazer toda pintura.
Todos os equipamentos por conta da contrada.

Sendo : LIXADEIRA, MAQUINAS DE SOLDA, MACARICO ,EXCETO GUINDASTE E MUCK
QUE FICARA POR CONTA DA CONTRATANTE SE FOR NECESSARIQ!

CONSUMIVEIS POR CONTA DA CONTRATADA GS: ELETROLDO,DISCOS, TINTA, OXIGENIO
ACETILENO.

VALOR :145.000,00

Att : GILMAR
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